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控制管理體

他組件國推

控制自我宣

於國推RoHS

有害物質的部

限量要求，

低被抽樣的部

0個部件的R

以避免重複

》附件4：

鐵 

20% 

汞

1

%

鐵 

25% 

3. 材料類

認證實施規則

ISO 9001

表 

系相關文件

推RoHS證書

告 

S認證是採用

部件優先）

如圖4所示

部件數量，例

RoHS證書

複檢測，達到

獲證前檢測

汞 

0

%

鋁

30

汞 

10

%

鋁

15%

類系列型號劃

則》（以下

、ISO 140

件 

書（如果有

用對產品內

，所以對於

示，而準備其

例如：產品組

，抽樣件數

到保護環境

測抽樣數量

鋁 

0% 

鋁 

% 

劃分原則圖

下簡稱《實施

01…等，如

） 

內零部件抽樣

於未被檢測的

其他產品內

組件100個

數則由50個下

境的目的（僅

量表）。 

金 

30%

金 

40% 

圖示 

施規則》）

如果有） 

樣檢測一定

的部分將由

內組件國推R

，檢測抽樣

下降至35個

僅是舉例，

主

系

第4.1.2點

定的比例（高

由廠商自我宣

RoHS證書

樣比例為50%

個，檢測成本

詳細比例請

型號 TKS 合

系列型號 TK

 

，廠

高可

宣告

，則

%，

本大

請參

合金 

S-1 合金



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3. 

a. 

性，

在共

不同

 

 

 

 

b. 

依照

量要

《電

下：

樣品準備

樣品準備 

依據《實

且能覆蓋所

共同認同並

同模式有不

模式一（

模式三（

模式二、

小檢測
＊檢測最小

檢測方法 

《國推Ro

照GB/T 265

要求》），而

電子電器產

： 

(1) GB/T 

備與檢測方

實施規則》第

所有申請型

並約定的場所

不同的要求

送樣）：檢

送樣）：2

四（抽樣）

需求量如果
小需求量材料

oHS認證》

572-2011

而有毒有害

產品六種限用

26572-20

圖 4. 產品

方法 

第4.3.1點，

型號包含的材

所（工廠、

，如下所示

檢測 小需

2套成品＋高

）：1套成品

果無法備齊
：每種檢測單

的檢測方法

《電子電器

物質是否存

用物質的測

011《電子電

品汙染控制自

送樣樣品必

材料，而抽

門市…等）

示： 

需求量材料1

高可能性含

品＋檢測

齊，可依照各
單元，固體不

法，其有毒

器產品限用物

存在於產品

測定》（以下

電器產品限

自我宣告書

必須從認證

抽樣則是由認

進行選樣動

1套。 

含有有害物質

小需求量材

各實驗室要
不得少於 50 克

毒有害物質限

物質的限量

內的判定則

下簡稱《物

限用物質的限

書 

證申請型號中

認證機構人

動作，樣品

質的材料1套

材料1套。 

要求提供所需
克，液體不得

限值規定與

量要求》（以

則依循GB/T

質測定》）

限量要求》

中選出具代

人員與申請廠

品的數量則依

套。 

需數量。 
得少於 50 毫升

與產品拆解方

以下簡稱《

T 26125-2

），內容概要

 

 

代表

廠商

依照

升。 

方式

《限

011

要如



 

(a) 

(b) 

 

 

組成單
EIP
EIP
EIP

 











 

(2) GB/T 

(a) 

(b) 

 

 













六項限用物

鉻、多溴聯

得超過 0.0

拆解原則：

盡可能拆分

依照「組成

元類別 定
P-A 電
P-B 電
P-C 現

《限量要求

分，一般為

 金屬緊固

 液晶顯示

 等離子體

 連接器塑

 元器件灌

須將排外項

認證限用物

26125-20

檢測流程：

可分為三個

用物質含量

確定」的材

檢測方法：

初篩方式

化學測試方

 冷蒸氣原

 冷蒸氣原

 電感耦合

 電感耦合

 氣相色譜

醚 

 滴定法、

物質限值：

聯苯、多溴二

01ppm。

： 

分成均質材

成單元分類

定義 
電子信息產
電子信息產
現有技術無

求》附錄D中

為下列五類

固件（如螺釘

示螢幕（如

體顯示螢幕

塑膠部分 

灌封材料（環

項目的部件

物質應用的

011《電子電

：先以 XRF

個類別：「合

量符合標準

材料，才需

：可分為初

：X射線螢光

方法： 

原子吸收光譜

原子螢光光譜

合等離子體發

合等離子體質

譜-質譜聯用

比色法－六

電子電氣產

二苯醚的含

材料。 

類表」進行分
表 2. 組成

品中的各均
品中的金屬
法拆分的部

中限用物質

類： 

釘、螺母等

LCD 玻璃

環氧樹脂，

件或材料和其

的例外要求》

電器產品六

F 快速篩選判

合格」、「不

，「不合格

要進一步進

次篩選與化

光光譜法

譜法（CV-

譜法（CV-

發射光譜法

質譜法（IC

用法(GC-MS

六價鉻 

產品中各均

含量不得超

分類。 
成單元分類

均質部件 
屬鍍層 
部件或材料

質存在可能性

等） 

、薄膜、反

有機矽等聚

其他部分分

》）。 

六種限用物質

判斷限用物

合格」、「不

」則反之

進行化學檢

化學測試 

AAS）－汞

AFS）－汞

法（ICP-OE

CP-MS）－

S)－聚合物

質材料內，

過 0.1ppm

類表 

，一般指≦

性為”H”

反光紙等） 

聚合物） 

分開（參照《

質的測定》

物質是否存在

不確定」，「

，而對於初

測，如圖 5

汞 

汞 

ES）－鉛、

鉛、鎘、汞

物中多溴聯苯

，鉛、汞、六

m，鎘的含量

≦4mm3 的零

的物質優先

《國推污染控

 

在，篩選結

合格」代表

初篩結果為

5 所示。 

鎘、汞 

汞 

苯及多溴二

 

六價

量不

零件 

先拆

控制

結果

表限

「不

二苯



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4.工

點，

貨檢

不合

項目

具體

兩方

保證

RoH

方到

a. 

b. 

c. 

d. 

e. 

f. 

g. 

工廠汙染控

在《實施

，分別為：通

檢驗/確認、

合格品的處

目來查檢工

體的管理體

工廠汙染

方面，以「供

證所提供的

HS的要求

到供應商的

供應商的承

供應商物料

儲存管理。

部件及物料

運作控制。

工具與設備

包裝和標識

控制管理體

施規則》附件

通用要求、

、生產程序

處置、檢驗/

工廠的汙染控

系建置方式

染控制管理體

供應商（物料

所有物料、

，若有需要

廠房進行實

承諾與管理

料供應的流

。 

料的生產控

。 

備選擇及控

識等。 

圖 5.

體系要求

件2中對於生

記錄、設計

控制和過程

試驗儀器設

控制管理體

式概要描述

體一般可分

料）管理」來

、零部件、

要可要求檢附

實現場審核

理系統。 

流程。 

控制（包含有

控制。 

 

. 檢測方法

 

生產廠汙染

計及變更、

程檢驗、出

設備、包裝

體系的建置是

述，給業者做

分為「供應商

來看，業者

裝配品或產

附相關測試

核，審核範圍

有效的測試

法流程 

染控制管理能

污染控制零

廠檢驗、標

/搬運/儲存

是否還有疏

做一個參考

商（物料）管

者可要求供應

產品中六種

試報告，業者

圍可包括下

試程序和報告

能力要求中

零部件和材

標識和追溯

存和服務，廠

疏失與缺漏，

考。 

管理」及「工

應商給予物

種有害物質的

者還可考慮

下列項目： 

告）。 

中列舉了十個

材料的採購和

溯性、污染控

廠商可從上

，在此提供較

工廠內部控管

物料自我宣告

的含量皆符

慮派人或請第

 

個要

和進

控制

上述

較為

管」

告，

符合

第三



 

理體

及追

  而對

體系，應包括

追蹤改善。

(1) 管理程

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(2) 物料統

 

 

 

 

 

(3) 生產控

 

 

 

 

 

 

 

 

(4) 檢測控

 

對於自家的

括下列四個

 

程序：應包

產品有毒有

法例及客戶

生產及操作

採購及供應

儲存場地管

工具控制程

包裝物品標

追遡性的安

供應商及客

培訓。 

統計：與供

搜集和更新

制定一套產

建立物料的

採用新物料

制定對應程

控制 

培訓員工認

不含有/含

生產含限用

建立統計程

不含有/含

把不含有/

假如利用同

制系統，以

料。 

建立一套能

執行標識要

控制 

在生產含限

的「工廠內部

個要點：建立

包含（但不限

有害物質質

戶要求記錄

作程序。 

應商監察程

管理。 

程序。 

標識及產品

安排。 

客戶溝通。

供應商合作

新相關的法

產品高/低風

的收貨檢查

料前要進行

程序以應付

認識有害物

有限用物質

用物質的產

程序控制系

有限用物質

含有限用物

同一條生產

以確保生產過

能加強工具

要求。 

限用物質的

部控管」，

立管理程序

限於）下列

質料管理（包

錄及更新管理

程序。 

品標識。 

 

，建立綠色

法規及其它要

風險的物料

查步驟，確保

行詳盡的程序

付物料或工序

物質管控的要

質的物料及

產品之生產線

系統監控生產

質的產品分

物質的產品

產線生產以上

過程經轉換

具追溯性的記

的產品時，所

則必須建立

序、物料統計

列各項 

包括測試結

理。 

色的物料供應

要求。 

名單，並定

保物料由合

序評估或物

序有所變更

要求。 

產品分別儲

線須清楚標

產過程。 

別生產。

的生產線分

上兩類產品

換後，仍能採

記錄系統。

所採用的程

立及執行一

計、生產控制

結果）。 

應鏈與供應

定期更新。

合資格的供應

物料的測試研

更。 

儲存。 

標示。 

分開，以防

品，就要建立

採用合適的

 

程序/品質控

一套有系統的

制、檢測控制

應清單 

 

應商提供。

研究。 

防止交叉污染

立合適的品質

的生產模式及

控制計劃，均

 

的管

制、

 

染；

質控

及物

均能



 

5.獲

證能

a. 

 

 

 

b. 

 

 

 

 

 

 

c. 

保持

則》

 

 

 

(5) 追蹤改

 

 

 

 

獲證後監督

  依據

能力監督檢

獲證後抽樣

隨時/多次

同）。 

依據《實

費用由被

獲證後有下

獲證前檢

抽樣檢測

廠商因變

獲證後在

被舉報產

有第4, 5點

  監督抽檢

  依據

持認證資格

》附件6的方

(1) 《限量

的材料

(a) 

顯示有效監

建立在關鍵

執行內部管

建立改善行

的不符合項

改善 

定期召開會

與客戶定期

對於不符合

制定超標產

督 

據《實施規則

檢查（必要時

樣檢測： 

次/任何環節

實施規則》附

被抽查廠商承

下列情境，

檢測不合格。

不合格。 

變更組織機構

在其他國家或

產品不合格

點情況認證

檢不合格情況

據《實施規則

格與使用認證

方式處理，

量要求》附

料 

情況一：濃

監察的所有

鍵步驟後的

管理體系審

行動機制以

項目。 

會議以檢討

期聯絡溝通

合事項和預

產品退貨安

則》第4.6點

時），監督

節的抽樣（至

附件5（證後

承擔。 

認證機構應

。 

構、生產條

或地方監督

，且為申請

證機構會增加

況處理 

則》第4.6.4

證標誌的資

如下列所示

附錄 D 中含有

濃度限值超

有參數及相關

的抽樣計劃

審核。 

以跟進由內部

討限用物質汙

通並建立改善

預防措施，持

安排與監督程

點，獲證後

督檢查要點如

至少1次/年

後監督抽樣

應展開污染

條件等，可能

督抽查發現不

請廠商的過失

加監督次數

4點，獲證產

資格，但如果

示： 

有 PBBs、

出 10 倍，

關規格的限

，確保產品

部檢查發現

汙染管控的

善機制。 

持續改善。

程序。 

的監督包括

如下：  

年，獲證前

樣數量表）抽

染控制保證能

能對產品符

不合格。 

失。 

數。 

產品監督檢

果出現不合

PBDEs、C

抽樣產品

限制值。 

品內限用物質

現或由外部相

的執行情況及

 

括抽樣檢測

後的檢測實

抽樣。 

能力監督檢

符合性有影響

檢查合格，業

格情況，則

r6+存在可

3 個以上不

質符合規範

相關方所提

及進度。 

和污染控制

實驗室不可

檢查： 

響。 

業者方可繼

則按照《實施

可能性為”H

不合格 

 

範。 

提出

制保

相

繼續

施規

H”



 

6.其

a. 

效期

產品

保產
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

b. 

為如

書，

 

 

 

(b) 

 

 

 

(c) 

(2) 非《限

(a) 

 

 

其他 

《國推RoH

  依據

期內，證書的

品可黏貼國

產品，認證

替上游供應

《國推Ro

如果在監督

此時撤銷的

撤銷證書。

1年內只能

2年內證後

情況二：濃

加倍抽樣檢

合格：提出

不合格：1

件5之兩倍

認證機構視

限量要求》

情況三： 

提出原因分

認證機構視

HS認證》標

據《實施規則

的有效性依

推RoHS認

證標誌如圖6

應商申請《

oHS認證》

督檢查當中，

的證書並非

。 

能以模式四認

後抽樣檢驗比

濃度限值超

檢測。 

出原因分析

1年內只能以

倍。 

視改善情況

附錄 D 中之

分析及改善

視改善情況

標誌 

則》第5.1.1

依賴認證機構

認證標誌，表

6所示： 

圖 6. 國

國推RoHS

主要的目

，有發現為不

非只有該不合

認證。 

比例為附件

出標準，但

析及改善情況

以模式四認

採取適當措

之材料但超

善情況。 

況採取適當措

1點，產品的

構不定期的

表示產品為

國推 RoHS 認

S認證》 

目的是從工

不合格的產

合格產品，

件5（證後監

但尚未達到

況。 

認證，2年內

措施。 

超出限值要求

措施。 

的認證證書

的監督獲得保

為獲得《國推
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